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1 SAKERHET

1 SAKERHET

Det fulla ansvaret for sékerhetsatgarder for personal som arbetar med, eller i narheten av,
systemet vilar pa anvandaren av ESAB-svetsutrustningen.

Alla sékerhetsatgarder maste uppfylla alla regler och bestammelser som galler for relevant
utrustning, vad det galler risker och graden av fara vid arbete med svetsutrustning.

Innehallet i den har rekommendationen kan ses som ett tillagg till de normala sakerhetsregler
som galler for arbetsplatsen.

1. Alla atgarder maste
o utforas i enlighet med instruktionerna
o utféras hanteras av kompetent personal

Felaktig anvandning kan resultera i en onormal situation och skada operatoren
och/eller utrustningen.

2. All personal som arbetar med svetsutrustningen ska vara val insatt i:

hantering av utrustningen

o anvandning av utrustningen

o placeringen av nédstoppsenheter

o alla giltiga sakerhetsregler

o

Detta underlattas genom att varje valjaromkopplare, tryckknapp eller potentiometer
férses med en tryckt skylt eller symbol som ger tydliga instruktioner om hur de
fungerar och anvands pa ratt satt.
3. Operatéren maste se fill
o attingen arinom arbetsomradet fére eller under drift.
o attingen befinner sig i riskomradet nar vagn och slider mandvreras. Tank pa
omradet bakom vagnen som du inte kan se fran kontrollpanelen!
4. Arbetsomradet maste vara:
o fritt fran maskindelar, verktyg och annat material som kan komma i vagen for
operatoren.
o ordnat sa att kraven pa obehindrad atkomst till nédstoppsenheter for
svetsvagnen uppfylls.
5. Personlig skyddsutrustning
o Anvand alltid ratt personlig skyddsutrustning, sasom:
Svetsglasdgon eller ansiktsskydd, icke brannbara skyddsklader, skyddshandskar
o Anvand inte 16st atsittande klader som balten, armband, osv., eftersom de kan
fastna i utrustningen.
6. Obligatoriska brandslackare ska finnas tillgangliga pa speciellt markerade omraden.
o Golvytorna och delar av maskinen ska hallas fria fran brannbara material, sdsom
oljigt avfall, trasor, osv.
o Kom ihag att stank kan orsaka brand och brannskador pa huden.
7. Spanningsférande delar ar normalt halvskyddade.
o Kontroll- och kopplingsdosor far inte 6ppnas under drift eller om strém ar
ansluten till utrustningen.
o De ovan namnda dosorna far endast 6ppnas med en nyckel eller ett verktyg.
Kontrollera att rekommenderade och jordade kontakter ar ordentligt monterade.
o Endast auktoriserad personal far arbeta pa elektrisk utrustning.

o
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1 SAKERHET

8. Underhall
o Smodrjning och underhall av utrustningen far ej utforas under drift.
o Manuella ingrepp som involverar hydrauliska och pneumatiska komponenter far
endast utforas nar systemet har gjorts trycklost.
9. Funktionen hos alla nédstopp och sidkerhetsanordningar ska kontrolleras varje
manad, samt efter att arbete har utforts pa maskinen.
| handelse av onormal funktion eller signal maste orsaken hittas och atgardas innan
maskinen kan tas i normal anvandning.

VARNING!

Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid
sakerhetsatgarder vid svetsning och skarning. Ta reda pa vilka sakerhetsrutiner din
arbetsgivare tillampar. Dessa sakerhetsrutiner ska vara baserade pa tillverkarens
riskinformation.

ELEKTRISK STOT — Kan déda

+ Installera och jorda utrustningen enligt tillampliga standarder.

» Vidror inte spanningsférande delar eller spanningsférande elektroder med bar
hud eller med vata handskar eller vata klader.

» Isolera dig sjalv fran jord och arbetsstycke.

+ Se till att din arbetsstallning ar séker.

ROK OCH GASER - Kan vara halsoskadliga

» Undvik att ha huvudet i svetsréken.

» Sorj for god ventilation, anvand punktutsug vid bagen, eller vidta bada
atgarderna samtidigt for att fora bort gaserna fran din andningszon och fran
arbetsplatsen.

LJUSBAGAR — Kan skada dgonen och ge brannskador p& huden

» Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskdrm med skyddsglas
av ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.
» Skydda omkringstaende personer med lampliga skarmar eller draperier.

BRANDFARA

» Ghnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se till att inget brénnbart material finns
i narheten av svetsstallet.

BULLER — Kan ge horselskador

« Skydda 6ronen. Anvand hdrselkapor eller annat [ampligt horselskydd. Skydda
6ronen. Anvand hdrselkapor eller annat lampligt hérselskydd.
» Varna omkringstédende for riskerna.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjélp i handelse av driftstérning.

Den som ska installera och anvdnda utrustningen maste ha last och till fullo
forstatt handboken.

SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!
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2 TEKNISK BESKRIVNING

2 TEKNISK BESKRIVNING

2.1 Inledning
FFRS Basic/Super ar ett komplett pulvercirkulationssystem for anvandning vid kontinuerlig

pulverbagsvetsning.

Pulversystemet drivs av tryckluft och kan omedelbart ta upp 6verflédigt svetspulver bakom
svetspunkten och aterféra det till systemet, samtidigt som det ersatter det férbrukade
svetspulvret genom att transportera svetspulver fran en pulvertank till pulvertratten.

A VARNING!

All personal som arbetar med utrustningen maste vara fullt medvetna om
sakerhetsinformationen i anvandarhandbdcker for utrustning och i
anvandarhandbdcker for medfdljande komponenter.

OBSERVERA!

lllustrationer och foton i den har dokumentationen anvands endast i illustrativt syfte
och kan skilja sig nagot fran just din utrustning.

211 Symboler i anvandarhandbdckerna

A VARNING!

Varning innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dédsfall.

n OBSERVERA!

Fara innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada eller skada pa
utrustning.

OBSERVERA!

Observera innebar viktig installations-, anvandnings- eller underhallsinformation
som inte ar direkt kopplad till sédkerhetsfaror.

21.2 Komponenter med separata handbocker

Foéljande komponenter har separata handbécker. Las handbdckerna for komponentspecifik
information!

» Pulveratervinningsenhet: OPC Super
* Pulvertrycktank: A6 TPC 75
* Dammfilter: PAK 20
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2 TEKNISK BESKRIVNING

2.2 Oversikt

T
I
El—

1. Pulvertratt 5. Pulveratervinningsenhet, OPC Super
2. Slang 6. Dammfilter, PAK 20
3. Pulvertrycktank, TPC 75 7. Lufttryckscentral
4. Sugmunstycke
23 Funktionsbeskrivning

Pulvertrycktanken A6 TPC 75 (3) ar ansluten till tryckluftsforsorjningen via en reglerventil
som ar installd pa ett tryck pa 2—4 bar. Den kan avluftas via en utloppsventil.

Svetspulvret fran trycktanken (3) drivs av tryckluft till pulvertratten (1) som ar monterad pa
svetsmaskinen.

Pulvertrattens ventiler (1) mandvreras manuellt men kan utrustas for pneumatisk drift.

Overflédigt svetspulver sugs upp med hjélp av munstycket (4) via slangen (2) till
pulveratervinningsenheten OPC Super (5) och fors tillbaka till pulvertratten (1).

Slagg och damm separeras. Damm samlas upp i en behallare (6) med ett dammfilter och
slagg samlas upp i en tradkorg under pulveratervinningsenheten (5).
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2 TEKNISK BESKRIVNING

3
[T
]
3—
24 Tekniska data
FFRS Basic/Super
Max. arbetstryck 0,6 MPa
Normalt arbetstryck 0,4, 0,5, 0,6 MPa
Luftflddeskapacitet (Basic) 175, 225, 250 I/min
Luftflodeskapacitet 225, 270, 300 I/min
(Super)225, 270, 300 I/min
Max. sughojd (Basic) 0,8m
Max. sughojd (Super) 1,0,1,214m
A-vagd ljudtrycksniva (tomgang) 78 dB (A)
A-vagd ljudtrycksniva vid svetsning 74 dB (A)
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3 INSTALLATION

3 INSTALLATION

For montering, lyftning och installation av pulvertrycktank A6 TPC 75, se bruksanvisning
0443 408 xxx.

For montering av pulverbehallare, se "MATTSKISS", sidan 12

Pulversystem
Pulversystemet FFRS ar avsett fér anvandning med olika typer av mekaniserade och
automatiserade ESAB-svetssystem, sasom spargaende svetsmaskiner och svetskranar.

Alla komponenter som ingar i systemet maste vara ordentligt fasta pa underlaget eller pa
andra delar av maskinen.

Pulvertratt

Pulvertratten med fasten ar avsedd for montering pa ESAB:s automatiska svetsmaskiner A2
och A6.

Sughojd

Om systemet ska anvandas for en sughdjd och slangar som ar langre an den standardlangd
som levereras, radfraga forst ESAB for att sakerstélla att pulverutrustningen fungerar
tillfredsstallande.

Tryckluft

Tryckluftsforsoérjningen maste vara ren och torr och ha ett maximalt arbetstryck pa 0,6 MPa
(daggpunkt -30 °C).

VIKTIGT! Se till att alla tryckluftsanslutningar ar ordentligt monterade.
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

4.1 Fore svetsning

1. Kontrollera att svetspulvret ar av ratt kvalitet och att det finns tillrackligt mycket i
pulvertratten (1) och i pulvertrycktanken (3).

° OBSERVERA!
Svetspulvret maste vara torrt.

Undvik om mgjligt att anvanda agglomererat svetspulver utomhus eller i fuktiga

| HR

Y/
-/

Kontrollera att alla slangar ar oskadade och korrekt anslutna.
Justera lufttrycket till det tryck som kravs vid filterregulatorn pa pulvertrycktanken (3)
sa att svetspulver kan 6verforas till pulvertratten (1).

o Se till att svetspulvret inte tar slut i trycktanken eftersom det kvarvarande flodet i

slangen stéts in i pulvertratten (1) och skapar mycket damm.

o En nivadvervakare rekommenderas for kontinuerlig drift.
4. Anslut en lufttorkningsenhet (A6 CRE 30/A6 CRE 60) fore trycktanken om luften i
rummet har hog luftfuktighet.

o Kom ihag att luftfuktigheten varierar beroende pa arstid.

OBSERVERA!
Fuktig luft leder till fuktigt svetspulver som skapar porositet i svetsen.

wnN

5. Lufta pulvertrycktanken (3) med den ventil som tillhandahdlls innan du fyller pa
svetspulver.
o Fyll inte pa mer an 100 mm under tankens lock.
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4 DRIFT OCH HANDHAVANDE

6. Svetspulver kan éverféras till pulvertratten genom att:
o lyfta upp pulveratervinningsenheten (5) fran pulvertratten (1) eller
o starta pulveratervinningsenheten (5) och suga upp svetspulvret

7. Justera hdjden pa pulvermunstycke ovanfor svetsen for att ge ratt mangd svetspulver.
o Pulverlocket ska vara tillrackligt tjockt for att undvika bagintrangning.

4.2 Nar svetsningen avslutats

1. Stang av luftforsorjningen till pulvertrycktanken (3).
2. Lufta pulvertrycktanken.
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5 UNDERHALL

5 UNDERHALL

5.1 Allmant

+ Kontrollera dagligen att alla slangar ar oskadade och att alla anslutningar ar ordentligt
fastsatta.
Lackande anslutningar eller slangar férsamrar sugférmagan och tapper till luft och
utrustning.

+ Torka upp eventuellt spillt svetspulver regelbundet for att halla luftburet damm borta.

+ Byt ut filterpasen i dammfilterbehallaren nar den ar halvfull med damm. | kontinuerlig
drift ska detta goéras ungefar en gang i veckan.

» Pulvertrycktank A6 TPC 75, se bruksanvisning 0443 408 xxx.

* Pulversugenhet OPC Super, se separat bruksanvisning.

5.2 Bestallning av reservdelar

Reservdelar bestalls genom narmaste ESAB-representant, se omslagets baksida. Vid
bestallning av reservdelar uppger du maskintyp och -nummer samt beteckning och
reservdelens artikelnummer enligt reservdelslistan. Detta kommer att férenkla avsandningen
och sakerstalla att du far ratt del.
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6 MATTSKISS

Pulvertratt 101
Vikt 3,5 kg
a b c d
880 200 95 - -
881 200 - 95 -
882 200 - - 95
a I
l:.'.—‘L = L ~1
\1-1-"
2 7 §
1 EEE j by

—ﬁ ™
|
L 510.520

FFRS Basic/Super

-12 -

© ESAB AB 2020




6 MATTSKISS

FFRS Basic/Super -13 - © ESAB AB 2020



ESAB -

A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

ST

For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com

C€



https://www.esab.com
https://manuals.esab.com

	Innehållsförteckning
	1 SÄKERHET
	2 TEKNISK BESKRIVNING
	2.1 Inledning
	2.1.1 Symboler i användarhandböckerna
	2.1.2 Komponenter med separata handböcker

	2.2 Översikt
	2.3 Funktionsbeskrivning
	2.4 Tekniska data

	3 INSTALLATION
	4 DRIFT OCH HANDHAVANDE
	4.1 Före svetsning
	4.2 När svetsningen avslutats

	5 UNDERHÅLL
	5.1 Allmänt
	5.2 Beställning av reservdelar

	6 MÅTTSKISS

